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DISZTARGYAK ES HASZNALATI ESZKOZOK KESZULNEK
AZ ESZTERGAPADON

viinten,

ami a fanhol Kihozhat

Lampaallvanyok, lépcsokorlatok, bitoralkatrészek, ruha-
gombok és egyéb hasznalati targyak késziilnek az esz-
tergagépeken. A fa balesetmentes megmunkalasa komoly
szakértelmet és odafigyelést igényel. Mint sok mas, egy-
kor jol jovedelmezo szakma, az esztergalyosmesterség is
kihaléban van.
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orgastesteket bizonydra mdr az ékori egyiptomi-
ak is készitettek. Az esztergdlyosok rendszerint rénk formd-
jdban szerzik be a munkdjukhoz sziikséges nyersanyagot,
amit egy kiilon erre a célra alkalmazott szalagftirészgéppel

vignak megfelel§ méretre. Az esztergdlds lényege — nagyon
leegyszertisitve —, hogy a hasbrél lefarag-

jdk a felesleget. Ennek megfeleléen az A kézhiedelem

alapanyagot lapokra vagy rudakra lioy tartja, hogy a

végjék. Ezutdn a fét mdr vihetik
is az esztergapadra. Ez kiilon-
b6z6 méretekben 4ll ren-
delkezésre. Akdr egyetlen
darabbdl is elkészithetd egy
tobb méter hossza ldmpadll-
vény, de ahhoz t3bb gépet kell
osszeépiteni. Ilyen igény esetén teliesen mas tulajdons
a mesterek dltaldban azt ajénl-
jék, hogy a terméket tobb darab-

bol éllitsdk dssze, ugyanis az illesztési

vas és réz.

feliiletek az utélagos lakkozéssal jél eltiin-
tethetk.

MILYEN FABOL DOLGOZNAK?

Minél keményebb a fa, anndl kénnyebb vele dolgozni az
esztergdlyosmiihelyben. A mesterek termékeik 90 szdzalé-
kit bukkfibdl készitik, mert azt a legkonnyebb beszerezni.
Ugyancsak jol esztergdlhat6 anyag a tolgy és a gyertydn. A
hdrs- és a feny6fa kevésbé szerencsés vdlasztds, mivel kevés-
bé szép a feliiletiik, de kérésre azokbdl is elkészitik a kivant
tdrgyakat.

Egy kobméter biikkfa 4ra jelenleg 150 ezer forint. Altald-
ban nincs rd garancia, hogy a fadru teljesen hibdtlan, gorcs- és
hajszélrepedés-mentes legyen. Ha csak munkavégzés kézben

deriil ki, hogy a nyersanyag hibds, az egész munkdr el5lrél

kell kezdeni.

az

és fémesztergalyos mesterség e
kompatibilis egymassal. Ez nem igaz,
hiszen a két teriileten teljesen mas
szerszamokat hasznalnak, és az is
nyilvanvalg, hogy a szerves fa

bir, mint a szervetlen

keletkezett forgacsot altaldban

Ez kdrnyezetbarat megoldas, mert
hozzdjarul a gazfogyasztas csokkentéséhez,
s gazdasagos is, hiszen az év soran
biségesen keletkezik annyi

fa-

HOGYAN MUKODIK

A MASOLOESZTERGA?

A két részbdl osszedllitott gép egyik
felébe behelyezik a sablont, melyet egy

gylrli letapogat. A gép misik fele a
agokkal

fazont marja bele a fiba. Az eljdras a kulcs-
masoldsra hasonlit. A lelkiismeretes mester-

emberek ezt a megolddst nem kedvelik, mert
szerintiik a teljesen automatizdlt rendszer nem
képes ugyanazt a mindséget elédllitani, mint ami a
kézi esztergapadrdl lekeriil. A gépnek nincs olyan szépérzé-
ke, mint az embernek, aki a finomsimitdsokat is elvégzi. A
madsol6pad az anyagot gyakran megtori. A mardshoz rdadé-
sul nagy valdszinGséggel egyéni holkerkést kellene késziteni,
ami viszont mdr csak tdmeggydrtds esetén érné meg. Az ilyen
megrendelések pedig ma mdr nem jellemzdk.

SAJAT GYARTASU SZERSZAM
Az 6nmagdra valamit ad6 faesztergdlyos maga késziti a
munkdjdhoz sziikséges holkerkéseit. Ennek t6bb oka is van:
a vésarolt holkerkés profilja nem megfeleld, siliny mindsé-
gl, nem felel meg az esztergdlyos egyéni igényeinek. Ez a
munkafolyamat ugyan megkdve-
Az tel némi szakmai ismeretet,
5 Y de a mihelyben készitett
esztergalyosmihelyben szerszim olesébb a
boltban kaphaténdl,

izem fiitésére hasznositjak. illetve pont olyan,

ami az adott tdrgy
elkészitéséhez
sziikséges.

hulladék, amennyi ellatja
a téli honapokat
tiizel6anyaggal.




miét. A felilet még durva, ezért
egy, az adott profilra ala-

kitott koszoriikdvel

simdra csiszolja —

féleg a belsé — a

feliiletét.

A mes-
ter beszerzi az
acélrudat, melybdl
akdr egy sarokesiszold-
val is kialakithatja szerszd-

Szamos
esztergalyostermék
kifejezetten miivészi értéket
képvisel. A miihelyekb6l mives
fakupdk, kelyhek, tanyérok
és miibutor-alkatrészek

ker(ilnek ki.

KET POFA KOZOTT

Az esztergdlds folyamata a termékedl fiiggéen néhdny
mdsodpercig, vagy akdr hosszii percekig is eltarthat. Az
alapanyagot valamivel hosszabbra szabjdk a készdru kivint
méreténél, mert az esztergapad két pofdja kozé val6 befogist
megkdnnyiti, ha a pofa tiiskéje belefirédhat a hasibba. A
felesleget az esztergdlds végeztével leflirészelik.

Az esztergapad egyik lényeges tartozéka a késtdmasz. Ez
arra szolgdl, hogy a munkadarabot ugyanabbdl a szogbdl
érhesse a vés6 és a kés, ugyanis a mester

nyilvinvaléan tobbszor elveszi és visz-
szateszi azt a megmunkdlandé feli-
lethez, mikézben a kéziszerszamokat
cserélgeti is.

Az esztergdlds kozben a gép a fit
dllithat sebességgel folyamatosan for-
gatja. A fordulatszdm csak az ékszijtdr-

csds, vagy a fogaskerék-dttételes gépeken
valaszthatd. Az idedlis forgdsi sebességet a
fa keménysége és a munkadarab dtmérs-
je szabja meg. Ha a készitendd termék
tal vékony, mikoézben a fordulatszdm
tdl nagy, eléfordulhat, hogy a kés a teljes
munkadarabot szétforgicsolja.
A munkafolyamat félmanudlis, mert a
mester a kivint mintdt kéziszerszdmmal viszi fel
a feliiletre. Kiilonboz6 igen éles vésdk és kések dllnak
rendelkezésére, melyek a felesleget leforgicsoljak az anyag-
rél. Igy késziil tobbek kozott a fliszertarté polchoz valé kis-
kerités, a milibttorokhoz valé kolonidl, a tekebdbu vagy a
baseballiitd is.

Az elsé 1épés, hogy a hasdbbdl hengert készitsenek. A
széles, ferde élG vésével a forgdst kihaszndlva kifaragjik
a hengert. Egy nyujt6fa ezzel tulajdonképpen elkésziilt-
nek is lenne tekinthetd. Mi viszont most egy diszelem,
egy butortartozék legydrtdsdt kisérhegjiik figyelemmel. A
tapasztaltabb szakemberek mar szemméreékkel is képesek

a sorminta kialakitdsdra, de dltaldban 8k is

bejelolik a kovetkezd mintaré-

- ) szek helyét. Az adott termék-

. . hez kiilon is elkészithetik az

—— e ehhez valé egyszer(i eszkozt, ha

egy kismérett rudacskdba apré szege-

cseket vernek. Természetesen a bolti for-

galomban lehet vésarolni jel6l8ti, tolémérde és
jelol8ceruzic is.

A termék kialakitdsakor figyelembe veszik a tervrajzot,
amely a mintdkat és azok paramétereit is tartalmazza. A
szakember a tervek alapjdn halad, hiszen a rajzbél pontosan
tudja, milyen ivben gérbiilnek a mintdk, milyen mélyek, és

mekkorak.
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k legfontosabb

szerszama a holkerkés. Ennek tobbféle valtozatit is hasz-

ik, az esztergdlyos egyi

ndljak. A szerszdm feje jellemzden félkorivii és pengeéles. A
késziil6 térgy borddzata tobbféle is lehet. El6fordulhat, hogy
a megrendeld kizdrélag szogletes, éles mintdt szeretne a hen-
gerkopenybe vdgatni, de a korives minta jellemz8bb.

Ha a munkadarab mdr formahd, az esztergdlyos csiszolo-
papirral simitja a feliiletet. Ez forgé munkadarab esetén csak
pillanatokat vesz igénybe.

FAGYURU ES FAGOLYO

Az esztergdlyosok barmit képesek elkésziteni, ami kerek-
ded vagy gomb alaka.

A fiiggdnykarnishoz valé gy(irtit nem radbdél, hanem egy
lapbdl végjdk ki, mégpedig két részletben. A holkerkés mintd-
zata félkor alakd. Elészor a gytirl egyik felét, aztdn a masikat
vdjjak ki az alapanyagbdl. A kettd egyiitt szép koralakot ad.

A goly6 alapja mdr a kocka. Ugyancsak holkerkéssel vég-
jak ki, majd az esztergapadrdl lekeriile golydt simdra csi-
szoljik. Egyszerre tobbet behelyeznek egy forgédobba, és
kozéjiitk dobjék a csiszolopapirt. A gép a golydkat percek
alatt simdra csiszolja.

FAKEHELY BORIVOKNAK

A vev8 meghatdrozza, mekkora kelyhet szeretne. Az esz-
tergdlyos a ronkbdl kivdgja a téglalapot, melybdl a fent leirt
moédon eldszor hengert készit. A holkerkéssel kialakitja a
kehely markolatdt, majd egy ferdén tartott késsel a csészé-

Régen
kiilon esztergalyos-képzés
volt. Az irasunkhoz segédkezo
mester fia is az iskolat az
apjatol 6rokolt szakon kezdte
még el, de bizonyitvanyaban
mar az asztalos szakképesités
szerepel.

T

je kiilsé feliiletét. Ezutdn a munkadarabot
leveszi a padrél, mert a kovetkezd 1épés-
ben a pofik 4ltal fogott feliileteket kell
megmunkdlni. A talp kialakitdsa kony-
nyen megoldhatd, azt egyenesre fiiré-
szelik, amikor a pofdba valé befogishoz
szitkséges anyagrahagydst egyébként is
eltdvolitjik.

A munkadarabot most egy 3—4 szori-
tépofds tokmdnyban rogzitik, hiszen ezdrral
csak az egyik végét foghatjdk be. A csésze bel-
s6 feliiletét ugy alakitjdk ki, hogy az tireget eléfurjak,
majd az esztergapadon a horog vagy kampé alakd vésSket
haszndlva kiesztergaljdk. b
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